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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotern niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z utwardzeniem pobocza kruszywem famanym dla zadania
inwestycyjnego: Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem utwardzonego pobocza za pomocg kruszywa tamanego.

Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane na istniejgcym poboczu gruntowym (wymagajac wykonania
w nim Kkoryta), wzglednie moze by¢ wykonane jednocze$nie z nawierzchnig jezdni w czasie budowy
nowej drogi (nie wymagajac koryta).

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pobocze — czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw, umieszczenia
urzgdzen organizacji | bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do
bocznego oparcia konstrukeiji nawierzchni.

1.3.2. Utwardzone pobocze — cze$¢ pobocza drogowego, posiadajgca w ciggu catego roku nosnosé
wystarczajgcg do przejecia obcigzenia statycznego od két samochodéw, dopuszczonych do ruchu na
drodze.

1.3.3. Gruntowe pobocze — czes$¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza,
przeznaczona do ustawiania znakow i urzadzen zabezpieczenia ruchu.

1.3.4. Utwardzenie pobocza kruszywem famanym niezwigzanym — proces technologiczny, polegajacy
na odpowiednim zagegszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu
(proces ten nazywany byt dawniej stabilizacjg mechaniczng).

1.3.5. Porzostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.4. Ogélne wymagania dotyczace rob6t

Ogobine wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-00.00.00
~JVymagania ogdine” pkt 2.

2.2, Zgodno$é materialow z dokumentacja projektowg

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej

2.3. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sg: piasek, kruszywo
tamane | woda.
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2.4. Piasek

W przypadku wystepowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstwy odsgczajacsj,
odcinajgcej i innej, wykonanej przy uzyciu piasku. to powinien on odpowiadac wymaganiom.

2.5. Kruszywo

Do utwardzenia pobocza nalezy stosowal kruszywo famane o uziarnieniu 0+25 mm,
odpowiadajace wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 13285:2004 [5].

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek gliny. Zaleca
sie uzycie kruszywa o jasnej barwie.

2.6. Woda

Nalezy stosowac przy watowaniu nawierzchni kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawow i
innych zbiornikdw otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowaé wody z
widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnosciq wodna, odpadami przemystowymi,
kanalizacyjnymi itp.

2.7. Skiadowanie kruszyw

Okresowo skiadowane kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem |
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podioze w miejscu sktadowania kruszyw powinno byé
réowne, utwardzone i odwodnione.

3. SPRZET
3.1.0géblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoéine wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robé6t

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzgdzenia dozujgce
wode (mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymainej,
chyba Ze producent kruszywa zapewnia dostawe jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu
i odpowiedniej wilgotnosci),

— réwniarki albo uktadarki do rozkiadania mieszanki kruszywa,

— walce lub plytowe zageszczarki wibracyjne,

— przewozne zbiorniki na wode do zwilzania mieszanki, wyposazone w urzadzenia do
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzania istniejgcego pobocza gruntowego.

Nalezy korzystac ze sprzetu, ktory powinien by¢é dostosowany swoimi wymiarami do

warunkow pracy w Korycie, przygotowanym do utozenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycii Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez inzyniera.
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4. TRANSPORT
4.1.0gélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materialy sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Ogoline zasady wykonania robot

Ogoine zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robodt powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatgcznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja;

roboty przygotowawcze,

wykonanie koryta,

utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzenie | wbudowanie mieszanki),
roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegblowego wytyczenia robot
oraz ustalenia danych wysokosciowych,

— usuna¢ przeszkody, np. elementy drog, ew. stupki, zatrawienie itd.,

— ew. splantowa¢ pobocze istniejace,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczecia budowy.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podtoza

Koryto wykonuje sie w przypadku utwardzania pobocza istniejgcego gruntowego.

Koryto powinno by¢ wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni utwardzonego pobocza. Wczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe
wytgcznie za zgoda Inzyniera, w Korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szeroko$é nie pozwala na zastosowanie
posiadanych maszyn. Rodzaj sprzetu, a w szczegoinosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju
gruntu, w kidérym prowadzone sg roboty i do trudnoéci jego odspojenia.
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Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien byé wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, {. wbudowany w nasyp iub odwieziony na odkfad w
miejsce wskazane lub zaaprobowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do profilowania dna koryta, podioze powinno byé oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.

Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia
poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w iloSci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysckosciowych | zagescic warstwe do uzyskania wskaznika zageszczenia 1,00.

Profilowanie mozna wykona¢ recznie lub sprzetem dostosowanym do szerokosci koryta.
Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany
przez inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania, kiére nalezy
kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j,
z tolerancjg od -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny
sposoOb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli podioze ulegio nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukiadania nawierzchni mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.4. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o sciSle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymainej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia jednorodnosci, tylko w wyjgtkowych przypadkach inzynier moze
dopusci¢ do wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdinych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢é od razu ftransportowana na miejsce wbudowania w sposéb
przeciwdziatajgcy rozsegregowaniu | wysychaniu.

5.5.Wbudowanie i zageszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy pomocy
uktadarki lub rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Zaleca
sie, aby grubos¢ pojedynczo ukiadanej warstwy nie przekraczala 20 cm po zageszczeniu.
Rozpoczegcie budowy nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inzyniera. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa, nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach.
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Zageszczanie nalezy rozpoczgé od dolnej krawedzi i przesuwal pasami podtuznymi,
czesciowo nakiadajgcymi sie, w kierunku gornej krawedzi. Nieréwnosci i zagiebienia powstajgce w
Czasie zageszcCzania powinny by¢ wyréwnywane biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie bgdz usuniecie materiafu, az do otrzymania réwnej powierzchni. Zageszczenie nalezy
kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0 wedtug normalinej proby
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481:1988 [6]. Do zageszczenia zaleca sie stosowanie
maszyn (np. walcow, zaggszczarek ptytowych) o szerokosci nie wiekszej niz szerokosé utwardzonego
pebocza,

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg + 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy
zwréeic szczegolng uwage na wiasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i
utwardzonego pobocza powinien by¢ réwny i szczelny.

5.7. Roboty wykoniczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkow terenowych, takie jak:

—~ wyrownanie poziomu utwardzonego pobocza i gruntowego pobocza z ewentualnym splantowaniem
istniejacego gruntowego pobocza,

- odtworzenie przeszkod czasowo usunietych,

~ niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robdt roslinnosci, np. zatrawienia, roboty
porzgdkujgce otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robodt podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoéine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robé6t

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢c wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcodw itp.),

- ew. wykonac¢ wiasne badania wiasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, kitére nalezy wykonaé w czasie robot podaje
tablica 1.
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Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

i . Czestotliwos "
Lp. W ol e robot Wartosci dopuszczalne
p yszczegdlnienie robd ¢ badan p
Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu g pkiu 5 ‘..
! robot z dokumentacjg projektow 1 raz dokumentacji
13.pro) a projektowej
2 | Roboty przygotowawcze 1raz Wg pktu 5.3
3 Wykonanie koryta i przygotowanie
podioZza Biezgco Wg pktu 5.4
4 | Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.5
5 Whbudowanie i zageszczanie
mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.6
6 | Wykonanie robét wykonczeniowych Si;;?: Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakoticzeniu rob6t

Wykonane utwardzone pobocze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

~ szerokosc¢ utwardzonego pobocza moze sig 16zni¢ od szerokosci projektowane] nie wiecej niz +10
cmi-bcm,

— nierbwnosci pobocza mierzone 4-metrowg tatg nie moga przekracza¢ 10 mm,

— spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq z tolerancjg £ 0,5%,

— rdznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, -2 cm,

— grubosc¢ utwardzonego pobocza nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o £ 10%.

Zaleca sie badac grubos¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?,

a pozostate cechy co 100 m wzdtuz osi drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Ogoine zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
~ wykonanie koryta i przygotowanie podioza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® utwardzonego pobocza obejmuje:

~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

~ przygotowanie podioza,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

~ ewentualne scigcie istniejgcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie
gruntowego pobocza,

— przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywa tfamanego,

— wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wediug wymagan dokumentacji projektowej, ST
i specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badarnn wymaganych w specyfikacji technicznej, odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatbw  stosowanych ~w  obiektach  budowlanych
i budownictwie drogowym

2. PN-EN 13285:2010 Mieszanki niezwiazane. Specyfikacja
3. PN-B-04481.1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu
4. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych

utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych o ruchu.

10.2. Inne dokumenty
5. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr
43, poz. 430
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z realizacjg na drogach barier ochronnych stalowych dla zadania
inwestycyjnego: Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres stosowania QST

Ogoina specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujacg podstawe opracowania szczegolowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.
1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z prowadnicg z profilowanej tasmy stalowej typu A i B na
stupkach stalowych, realizowanych na odcinkach drog, z wytaczeniem barier na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Dla celow niniejszej OST przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzagdzenie bezpieczefstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dia
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami fub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktdrej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca (zat.
11.1111.2).

1.4.4. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielgcym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdzialajgca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnie (zat. 11.1).

1.4.5. Bariera osfonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ki6rej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem wysiegnikow zapewniajgcych odstep miedzy siupkiem a prowadnicg co
najmniej 250 mm (zat. 11.1i11.2 c).

1.4.7. Bariera przekiadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekladek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100
mm do 180 mm (zat. 11.2 b).
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1.4.8. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stupkdw (zat. 11.2 a).

149 Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdiuznego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktdrego prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposob
plastyczny.

Odréznia sie dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, rdznigce sie ksztaltem
przettoczen (zatl. 11.4).

1.4.10. Przekiadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnica a stupkiem, kiérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzekiadkowej), powodujgcych, ze
prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dofu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.11. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub
z ksztattownika stalowege, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem
jest utrzymanie prowadnicy w okreélonej odlegiosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co
zapewnia duzg podatno$¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dos$¢ lagodnie
obcigza stupki sitami od nadjezdzajgcego pojazdu.

1.4.12. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztaicenia bariery w czasie kolizji:

-typ! : bariera podatna, z odksztalceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,
-typ li . bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
-typ Il bariera niepodatna (sztywna), z odksztatceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogbine wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoline wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania, pedanc w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na kiére wydano
aprobate techniczna,

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okrelone sg poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawigzujgcy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych nalezg;

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,
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- przektadki, wsporniki, sruby, podkiadki, $wiatta odblaskowe,

- faczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystapi¢ materialy do wykonania
elementdw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacii
projektowej,

przy czym:

- typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

- typ B powinien odpowiadac¢ PN-EN 10162:2005 [16]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zatgczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny byé zgodne z
ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki wykonuje sie¢ zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ srodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140
mm.

Wymiary najczesciej stosowanych stupkow stalowych przedstawiono w zatgczniku 11.8.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010:1991 [12]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od
wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika. Powierzchnia
koncow ksztaftownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i $laddéw jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym ckiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wediug
PN-EN 10025:2002 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikéw, wedtug PN-EN 10025:2002 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymatosc na rozcigganie
minimum dla stupkow, MPa dla stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490

StdwW 225 od 400 do 550
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Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.

2.3.

3. inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiadaé PN-EN 10162:2005 [16] w zakresie wymiarow, masy, wielkosci statycznych i
odchytek wymiardow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, fgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadki (zat. 11.9), $ruby, Swiatla odblaskowe itp. powinny odpowiadaé¢ wymaganiom do-
kumentacji projektowe] i byé zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiardw,
odchytek wymiarow, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementow bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byé dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy
wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajgcych korodujgco | w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozjg

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb,
aby zapewni¢ trwaloS¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku
braku wystarczajgcych danych minimalna grubo$¢ powitoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych

2.41.

2411

Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
Deskowanie

Materiaty i sposéb wykonania deskowania powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacii
projektowej, SST lub okreslone przez Wykonawce i przedstawione do akceptacji Inzyniera.
Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z czesciowym uzyciem materiatdéw drew-
nopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementéw o mozliwosci wielokrotnego
uzycia i wykonania powtarzalnych ukladow konstrukcji jako deskowanie przestawne, $lizgowe
lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PN-B-06251:1963 [3].

Deskowanie nalezy wykonac¢ z materiatdow odpowiadajgcych nastepujacym normom:

- drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-D-95017:1992 [8] , PN-
B-06251:1963 [3], PN-D-96000:1875 [9] oraz do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg
PN-D-96002:1972 [10],

- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [30],
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- §ruby, wkrety do drewna i podkiadki do $rub wg PN-EN I1SO 4010:2004 [22], PN-EN
24015:1999 [23], PN-EN ISO 4016:2004 [24], PN-EN ISO 8765:2004 [25], PN-M-82121 [26],
PN-M-82503:1985 [27], PN-M-82505:1985 [28] i PN-M-82010 [21],

- formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [34],

- plyty piléniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [33],

- sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami okreslonymi przez Wykonawce |
zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Dopuszcza sig wykonanie deskowan z innych materialdw, pod warunkiem akceptacii
Inzyniera.

2.4.1.2. Beton i jego skiadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentdw lub kotew powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz kiasa B 15,
nasigkliwos¢ powinna by¢ nie wieksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci - co najmniej W 2, a
stopien mrozoodpornosci - co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PN- B-06250 [2].

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5" i
powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1:2002 [5].

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo famane) powinny spemnia¢ wymagania PN-EN 12620+A1:2008 [{4]. Woda powinna
by¢ odmiany ,1" i speinia¢ wymagania PN-EN 1008:2004 [7]. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewidujg to dokumentacja
projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych
rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN 206-
1:2603 ze zm. [2]. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2:2002 ze zm. [6].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa lub SST.
Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251:1963 [3]. Stal dostarczona na budowe
powinna byC zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek. Wiasciwosci
mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé PN-B-
03264.:2002/Ap1:2004 [1].

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbrojenie betonu rozproszonymi wioknami
{drucikami) stalowymi, widknami z tworzyw sztucznych lub innymi elementami, to materiat taki
powinien posiadac aprobate techniczna.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementdéw prefabrykowanych
(fundamentow, kotew) powinny by¢ zgodne z dokumentacija projektowa.

Powierzchnie elementdw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczaine wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny
przekraczac wartosci podanych w BN-80/6775-03.01 [32].
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2.5. Skladowanie materialéw

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podiozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych typow nalezy ukiadad
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna
sktadowac w pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywad sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sig,
aby drobne frakcje kruszywa byty chronione za pomocg plandek lub zadaszen. Podtoze skiadowiska
musi byC rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w
trakcie skiadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [31].
inne materiaty nalezy przechowywa¢ w sposdb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Qgolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujgcy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 1,

- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kolowych,

- urzgdzef wbijajgcych lub wibromiotéw do pograzania stupkéw w grunt,

- betoniarki przewoznej,

- wibratoréw do betonu,

- przewoznego zbiornika na wode,

- tadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywaé¢ sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dhuzsze (np.
profilowang tasme stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i potaczeniowe zaleca sig przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomocg zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.
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Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozic dowolnym $rodkiem transportu w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed
rozpyleniem.

Elementy prefabrykowane fundamentdw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi
w liczbie sztuk nie przekraczajgcej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego $rodka transporiu.
Rozmieszczenie elementdw na Srodku transportu powinno by¢€ symetryczne. Elementy nalezy uktadac
na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢c w warunkach chronigcych je przed
przemieszczaniem, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed korozjg i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [31].
Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251:1963 [3].

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu, luzem lub w wigzkach, w
warunkach chronigeych jg przed pomieszaniem i przed korozja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodine zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskazan Inzyniera:

- wytyczy¢ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkow (zat. 11.6),

- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),

- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koficowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazddéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.3.1.1. Wykonanie dolow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to doly (otwory) pod stupki
powinny mie¢ wymiary:
- przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - srednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto
20 cm od najwiekszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokosé otworu od 1,25 do
1,35 m w zaleznosci od typu bariery,
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- przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju
poprzecznego moga wynosi¢ 30 x 30 cm, a gtebokosé otworu co najmniej 0,75 m przy
wypelnianiu  betonem otworu gruntowego lub wymiary powinny byé ustalone
indywiduainie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkow w otworach wypeinionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkdw w
wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzglednia¢:
- zachowanie prawidiowego polozenia i pelnej rownolegtosci stupkéw, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szabionow,
- wzmocnienie dna otworu warstwa tucznia (ew. zwiru) o gruboéci warstwy min. 5 cm,
- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1
m? piasku) lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wediug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stupkdéw w fundamencie betonowym

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkow w
otworze, w gruncie wypetnionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie betonowym
powinno uwzgledniac:
-ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentacjg projektowa, a w przypadku
braku wskazan - zgodnego z zaleceniem producenta barier,
- wypetnienie otworu mieszankg betonowa klasy B15, odpowiadajgcg wymaganiomPN-
EN 206-1:2003 ze zm. [2]. Do czasu stwardnienia betonu stupek zaleca sie podeprzed.
Zaleca sig wykonywaé montaz bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie.

5.3.2. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednic w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt, to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera:
- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztalcen lub uszkodzen stupka,
- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajgcych
(np. miotow, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromiotow
pograzajgcych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydtuzonych otworow w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkdw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
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Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i
profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczaine jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cigé,
naruszajgcych powioke cynkowa poszczegdlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy faczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajgc
nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak
aby kornice odcinkdéw tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze, nie
zaczepiat o krawedzie zigczy. Sgsiednie odcinki tasmy sa taczone ze soba zwykle przy uzyciu $rub
noskowych specjalnych, zwykie po szes¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikow i przekiadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany scisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementdw (obejm,
wspornikdw itp.) oraz wiasciwych srub i podkiadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjg
projektowa i wytycznymi producenta barier:

odcinkow poczatkowych i koficowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, 8m, 12 m,
16 m), z zastosowaniem tgcznikéw ukosnych w miejscach niezbednych przy potgczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwg betonowa w przypadkach przewidzianych w
dokumentacji projektowe;,

odcinkow barier ostonowych o wiasciwej dtugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, ¢) uko$nego poczagtkowego, d) ukosnego koncowego, e)
wzmochionego,

odcinkow przejSciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wiasciwej diugosci odcinka uko$nego w planie, jak rowniez potaczenia z
barierami betonowymi peinymi i ew. porgczami betonowymi,

przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzgdzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z
drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielgcey,

dodatkowych urzgdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp. (np. wg
zat. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

- Czerwone - po prawej stronie jezdni,

- biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO
[35].

Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi producenta
barier.
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5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentow i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg
fub SST oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:

PN-EN 206-1:2003 ze zm. {2] w zakresie wytrzymalosci, nasigkliwosci i odpornosci na dziatanie
mrozu,

PN-B-06251:1963 {3] i PN-EN 206-1:2003 ze zm. [2] w zakresie skiadu betonu, mieszania,
zageszczania, dojrzewania, pielegnacji i transportu,

punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego skiadnikow.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251:1963 [3], zapewniajac sztywnos¢ i
niezmienno$¢ ukiadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Przed wypeinieniem mieszankg betonows,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. Termin
rozbidrki deskowania powinien by¢ zgodny z wymaganiami PN-B-06251:1963 [3].

Skifad mieszanki betonowe] powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewni¢ szczelne ulozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Warto$¢ stosunku wodno-cementowego W/C nie
powinna by¢ wigksza niz 0,5. Konsystencja mieszanki nie powinna byc¢ rzadsza od plastycznej.

Mieszanke betonowg zaleca sie ukiada¢ warstwami o grubosci do 40 cm bezposrednio z pojemnika,
rurociggu pompy lub za posrednictwem rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi.

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢
pielegnacje wilgotnosciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna speiniaé
wymagania PN-EN 1008:2004 [7]. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogéine zasady kontroli jako$ci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajgcego droga, wediug
wymagania punktu 2.2,

zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialy, do kiorych wydania producenci sg zobowigzani przez
wiasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do wykonania
fundamentdw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter roboét
betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materiaidéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robot
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Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)

producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatdw w zakresie wymagan podanych w punkcie

2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobow

dostarczonych przez producenta

Liczba badan

Opis badan

Ocena wynikéw
badan

Lp. |Rodzaj badania

1 Sprawdzenie
powierzchni

2 Sprawdzenie

wymiarow

5 do 10 badan z
wybranych
losowo
elementéw w
kaz- dej
dostarczanej
partii wyrobdw
liczgcej do 1000
elementéw

Powierzchnie zbada¢
nie uzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia
glebokosci wad uzyé
dostepnych narzedzi
(np. liniatéw z
czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)

Przeprowadzi¢ uniwer-
salnymi przyrzgdami
pomiarowymi fub
sprawdzianami

Wyniki powinny by¢
zgodne z wymagania-
mi punktu 2 i katalo-
giem (informacja)
producenta barier

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadag:
- zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem

(informacjg) producenta barier,

- prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

- poprawnos¢ wykonania fundamentdw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

- poprawnos¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5,

- prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

- poprawno$¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

- poprawnos¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odlegtoéciach
ustalonych w WSDBO [35].
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robo6t

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsg, SST | wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

s oznakowanie robdt,

¢ dostarczenie materiatow,

e osadzenie stupkow bariery (z ew. wykonaniem doléw i fundamentéw betonowych, lub
bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

e montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikdw, przekiadek, obejm, wspornikdw itp. z pomocg
wiasciwych srub i podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkdw poczatkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkdw przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier,
przerw, przejsc i przejazddw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

e przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej,

e uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

2. PN-EN 206-1:2003 ze zm. Beton Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnosé

3. PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

20.

PN-EN 12620+A1:2008

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 934-2:2002 ze zm.

PN-EN 1008:2004

PN-D-95017:1992

PN-D-96000:1975
PN-D-96002:1972
PN-EN 10025:2002
PN-H-93010:1991

PN-EN 10279:2003

PN-H-93407:1991

PN-H-93419:2006

PN-EN 10162:2005

PN-M-82010
PN-EN ISO 4014:2004

PN-EN 24015:1999

PN-EN ISO 4016:2004

PN-EN IS0 8765:2004

PN-M-82121
PN-M-82503:1985
PN-M-82505:1985

BN-73/0658-01

Kruszywa do betonu
Cement Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczgce cementow powszechnego uzytku
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes¢ 2: Domieszki

do betonu Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i
etykietowanie

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w

tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspdine wymagania i badania

Tarcica iglasta ogo6inego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiaréw | masy

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Dwuteowniki stalowe réwnolegioscienne walcowane na
gorgco — Wymiary

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki
techniczne dostawy. Tolerancje wymiardw i przekroju
poprzecznego

Podkiadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B

Sruby z tbem szeéciokgtnym z trzpieniem zmniejszonym
($rednica trzpienia = $rednicy podziatowej). Klasa dokladnosci
B

Sruby z them szesciokatnym. Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem sze$ciokatnym, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym. Klasy dokfadnosci A i B

Sruby ze tbem kwadratowym
Wkrety do drewna ze them stozkowym
Whkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary
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30.

31

32.

33.

34.

10.2.

BN-87/5028-12

BN-88/6731-08

BN-80/6775-03.01

BN-69/7122-11

BN-73/9081-02

inne dokumenty

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim,
okrggtym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspéine
wymagania | badania

Piyty pilsniowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

35. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw i opornikéw betonowych w trakcie wykonania
zadania: Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres robodt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
ustawieniem kraweznikéw:

— betonowych na fawie betonowej z oporem lub zwyklej,

- betonowych na tawie ttuczniowej lub zwirowe;j,

- betonowych wtopionych na tawie betonowej, zwirowej lub fluczniowej,

~ betonowych wtopionych bez fawy, na podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej

— | opornikdw betonowych na fawie betonowej.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dia pieszych,
pasy dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.3.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoine wymagania dotyczagce robdt podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6ine wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w D-M-00.00.00
~Nymagania ogoine” pkt 2.

Materiaty uzyte do wykonania koncowego wyrcbu objetych przedmiotowg SST i koricowy wyrdb
powinny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sg:

— oporniki betonowe,

— krawezniki betonowe,

~ piasek na podsypke i do zapraw,

-~ cement do podsypki i zapraw,

— woda,

— materiaty do wykonania fawy pod krawezniki.
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2.3.Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [12].
2.3.1. Typy

W zaleznosci od przeznaczenia rozréznia sie nastepujgce typy kraweznikow betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztaltu przekroju poprzecznego rozroznia sie nastepujace rodzaje kraweznikéw
betonowych:

— prostokatne sciete - rodzaj ,a”",
— prostokatne - rodzaj ,b".

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikoéw betonowych, rozréznia sie odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie na:

— gatunek 1-G1,

— gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokgtnego (b), jednowarstwowego (1)
o wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04 [13].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Ksztait i wymiary

Ksztalt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikow betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikdw betonowych podano w tablicy 2.

a) kraweznik rodzaju ,a”

-
[ . }
ST i
3 Jeh ;
ity 7, {

R I

af

L

254




b) kraweznik rodzaju ,b”

”,'[1{,!, T mli
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% I

£ ”
) . it
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¢) wpusty na powierzchniach stykowych kraweznikéw

— D

[ S N

Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikéw

Tablica 1. Wymiary kraweznikdow betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikéw, cm

kraweznik | kraweznik | b h c d .

a a

u a 100 |20 30 |min.3 min. 12|
15 max. 7 max. 15
15 20

D b 100 142 |25 |- - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczaine odchytki wymiarow kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I +8 +12

b, h +3 +3
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2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkedzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-
03/01 [12], nie powinny przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Dopuszczaina
wielko§é wad i

Rodzaj wad i uszkodzen . .
uszkodzen

Gatunek 1 | Gatunek 2

Whklestos¢ jub wypukioS¢ powierzchni kraweznikéw w mm | 2 3

Szczerby ograniczajgcych powierzchnie

. - . niedopuszczaine
uszkodzenia gorne (Scieralne), mm

krawedzi | narozy

ograniczajgcych pozostale

powierzchnie:

- liczba max 2 2
- diugo$¢, mm, max 20 40
- gleboko$¢, mm, max 6 10

2.4.3. Skiadowanie

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na skiadowiskach otwartych, posegregowane wediug
typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkiadek i przekiadek drewnianych o
wymiarach: grubosc 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, diugos¢ min. 5 cm wieksza niz szeroko$é kraweznika.

2.4.4. Beton i jego skiadniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikdw nalezy stosowac beton wg PN-EN 206-1:2003 ze zm. [2], klasy C20/25 i ¢
25/30. W przypadku wykonywania kraweznikéw dwuwarstwowych, goérna (licowa) warstwa
kraweznikow powinna by¢ wykonana z betonu klasy C25/30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikdw powinien charakteryzowac sie:
— nasigkliwoscig, ponizej 4%,

- $Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
~ mrozoodpornoécia i wodoszczelnoscia, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 ze zm. [2].
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2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5" wg
PN-EN 197-1.2002 [8].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 {10].
2.4.4.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiadaé wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008 [5].

Kruszywo nalezy przechowywal w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.

2.44.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [9].

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-EN
12620+A1:2008 [5], a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139:2003 [4].

Cement na podsypke | do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
nie mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [8].

Woda powinna by¢ odmiany ,1” | odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [Q].

2.6. Materialy na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

a) fawy betonowej - beton klasy C12/15 lub C8/10, wg PN-EN 206-1:2003 ze zm. [2], ktdrego
skiadniki powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.4,

b) tawy zwirowej - Zwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 13043:2004 [7],

c) tawy Huczniowej - tuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13043:2004 [71.

2.7.Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaganiom
BN-74/6771-04 [11] lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET
3.1.Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2.Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
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- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw plytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu
Ogéine wymagania dotyczgce transportu podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport kraweznikdw

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycii pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny byC zabezpieczone przed przemieszczeniem sie | uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokos$ci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [10].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
Zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byé
Zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowsg nalezy pakowaC w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdbine zasady wykonania roboét

Ogoéine zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod fawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050:1999 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wediug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie faw

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [14].

5.3.1. Lawa zwirowa
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tawy zwirowe o wysokoéci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i
zageszczenie go polewajgc woda,

tawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywa¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac
poszczegoine warstwy.

5.3.2. Lawa tluczniowa
tawy naiezy wykonywac przez zasypanie wykopu koryta tluczniem.

Tiuczen nalezy starannie ubi¢ polewajgc wodg. Gorng powierzchnie fawy tluczniowej nalezy wyrownac
klincem i ostatecznie zagescic.

Przy grubosci warstwy tucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy fawe wykonad
dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegdine warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

tawy betonowe zwykie w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢
zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne
wypeinione bitumiczng masg zalewowa,

5.4. Ustawienie kraweznikéw betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odleglos¢ goérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w
przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze byé zmniejszone do 6 cm
Jub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [14].
5.4.2. Ustawienie kraweznikdw na tawie zwirowej lub tluczniowej

Ustawianie kraweznikow na tawie zwirowej i tluczniowej powinno by¢é wykonywane na podsypce z
piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.4. Wypeinianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem,
piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stesunku 1:2. Zalewanie spoin
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kraweznikdw zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wylgcznie do kraweznikdw ustawionych na
fawie betonowe].

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach
zalanych zaprawg nalezy zalewaé co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng
fawy.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogobine zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2.Badania przed przystapieniem do robdét

6.2.1. Badania kraweznikéw

Przed przystapieniem do robo6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych
do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar | policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach | krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021:1980

6]

Sprawdzenie ksztaltu i wymiardow elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z dokiadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego [ub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przylozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokladnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materialow stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny
obejmowac wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w
pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdzac wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podioza powinno by¢ zgodne z pkt
5.2

6.3.2. Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja;

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni faw z dokumentacjg projektowa.
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d)

Profil podiuzny goérnej powierzchni fawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta,
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ = 1 cm na kazde 100 m tawy.

Wymiary faw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza;

- dia wysokosci = 10% wysokosci projektowane),
- dia szerokosci + 10% szerokosci projektowane;.
Roéwno$¢ gornej powierzchni faw.

Réwnosc gornej powierzchni tfawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde
100 m fawy, trzymetrowej taty.

Przeswit pomigdzy gorng powierzchnig fawy i przylozong tatg nie moze przekraczaé 1 cm.
Zageszczenie faw.

Zageszczenie faw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie
moga wykazywac sladu urzadzenia zageszczajacego.

tawy z tlucznia, badane probg wyjecia poszczegoinych ziarn tlucznia, nie powinny pozwalaé na
wyjecie ziarmna z tawy.

Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé +2cm
na kazde 100 m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikdw

a)
b)

c)

d)

7.

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzag:

dopuszczalne odchylenia linii krawgznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktdére wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktdre
wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

rownos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwodch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig
kraweznika i przytozong fatg nie moze przekraczac 1 cm,

doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng glebokosc.

OBMIAR ROBOT

7.1.Ogoine zasady obmiaru robét

Ogblne zasady obmiaru robdt podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robét

Ogodine zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podiegaja;

— wykonanie koryta pod fawe,
— wykonanie tawy,
— wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

-~ wykonanie koryta pod tawe,

~ ew. wykonanie szalunku,

— wykonanie tawy,

— wykonanie podsypki,

—- ustawienie kraweznikdw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
~ wypetnienie spoin kraweznikéw zaprawa,

— ew. zalanie spoin masa zalewows,

~ zasypanie zewnetrznej sciany kraweznika gruntem i ubicie,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050:1999 Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogéine

2. PN-EN 206-1:2003 ze Beton Cze$¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
zm.
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
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4.  PN-EN 13139:2003

5. PN-EN
12620+A1:2008

6. PN-B-10021:1980

=~

PN-EN  13043:2004
zezm.

8. PN-EN 197-1:2002

9. PN-EN 1008:2004

10. BN-88/6731-08
1. BN-74/6771-04

12. BN-80/6775-03/01

13. BN-80/6775-03/04

14.  BN-64/8845-02

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa do zaprawy

Kruszywa do betonu (oryg.)

Prefabrykaty budowlane z betonu ~ Metody pomiaru cech
geometrycznych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach { innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Cement Cze$¢ 1. Sktad, wymagania | kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkgji betonu

Cement. Transport i przechowywanie

Drogi samochodowe. Masa zalewowa

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wsp6ine wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

15. Katalog powtarzainych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 197911982 .
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D - 08.02.02

CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

Kod CPV: 45233252-0
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej w ramach
wykonania zadania: Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres stosowania 88T

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem chodnika z brukowsej kostki betonowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkgiji.

1.4.2. Ciek przykraweznikowy - element konstrukcyiny jezdni stuzacy do odprowadzenia wéd
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikow

1.43. Pozostale okresienia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine” pkt 1.4.

1.5. Ogéline wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podane w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

Materiaty uzyte do wykonania kofcowego wyrobu objetych przedmiotowa SST i koncowy wyrob
powinny speinia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowe] kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gérna kostek powinna byc¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne | proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dia kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 860 mm.
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Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynoszg;

- na diugosci +3 mm,
- na szerokosci +3 mm,
- na grubosci + 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i

brazowy.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny miec cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. {Cechy Wartos¢
1 Wytrzymalos< na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwos¢ wodg wg PN-EN 206-1:2003 ze zm. [2], %, nie wiecej niz 5
3 Odpornosé na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-EN 206-1.2003
zezm. [2]
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymalosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci
prébek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20
4 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-EN 14157:2005 [1], mm, nie wiecej |4

1174

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizsze] niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cemeniu o jasnym kolorze. Cement powinien

odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 197-1:2002[4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008

[3]

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowe;j,

przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoroéw | barwnikdw,

zgodnie z receptg laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatose, mniejszg nasigkliwose i

wiekszg odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki

nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1.

Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzgdzenia ukladajgce. Urzadzenie skiada sie z wdzka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukiadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko,
gdzie specjaine urzgdzenie pakuje je w folig i spina tadmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach fransportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoéine” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Wskaznik zaggszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,97 wediug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej
mozna wykonywac bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio
wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsgczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsgczajaca, to
jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w D-04.02.01 ,Warstwy odsgczajgce i
odcinajgce”.

5.5. Ukiadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattow i kolordw produkowanych kostek, mozliwe jest ufozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podiozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
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chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych iprzystgpi¢ do ubijania nawierzchni
chodnika.

Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory plytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijane] w Kkierunku Srodka ijednoczeSnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamiesS¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do
uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogodine” pki 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczng.
Pozostale wymagania okresiono w SST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej”.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projekiowg
i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
a) glebokosci koryta:
- 0 szerokoscido 3 m: +1cm,
- 0 szerokosci powyze] 3 m: +2cm,
b) szerokosci koryta: + 5 cm.

8.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3
niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidiowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowos$ci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzad nalezy fatg co najmnigj raz na kazde 150
deo 300 m2 utozonego chodnika i w migjscach waipliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod fatg 4 m nie powinien przekraczaé¢ 1,0 cm.
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6.4.2. Sprawdzenie profilu podiuznego
Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg
przekraczac¢ £ 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej
raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w migjscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50
m. Dopuszczaine odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
0Ogoine zasady obmiaru robdt podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe;j.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot podanc w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogbine ustalenia dotyczgce podstawy piatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m” chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odsaczajace),
- wykonanie podsypki,
- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem | wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny. Oznaczanie odpornosci na Scieranie
2. PN-EN 206-1:2003 ze Beton Czes¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnose
zm.

3. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu (oryg.)

4.  PN-EN 197-1:2002 Cement Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
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5.

8.

PN-EN 1008:2004

BN-68/8931-01

cementow powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
Kod CPV: 45233222-1
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegblowe] specyfikacji techniczne] (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego w ramach
wykonania zadania: Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definiciami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Ogoine wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w D-M-00.00.00
~SNymagania ogdine” pkt 2.

Materiaty uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koncowy wyrob
powinny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spefnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sg;
- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [6] i BN-80/6775-03/01 [7],
- zwir lub piasek do wykonania taw wg PN-EN 13043,
- cement wg PN-EN-197-1 [7],
- piasek do zapraw wg PN-EN 13043 [3].

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe — klasyfikacja

W zalezno$ci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:

- obrzeze niskie - On,

- obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznosci od dopuszczainych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza
dzieli sie na:
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- gatunek 1 - G1,

- gatunek 2 - G2.
Przykitad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowege niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm
gat. 1. obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [6].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

l.t
i
I
I

4
—

Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
On 75 6 20 3
100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3
2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchylki wymiardw obrzezy
Rodzaj Dopuszczalna odchyika, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
! +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy
Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu, o fakiurze z formy lub
zatarte]. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw nie powinny
przekraczac wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczaina wielkosc
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestose lub wypukto$c powierzchni i krawedzi w mm |2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie | niedopuszczaine
i uszkodzenia gorne (&cieralne)
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
liczba, max 2 2
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dtugose, mm, max 20 40
gteboko$é, mm, max 10

2.4.4 Skiadowanie
Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.
Betonowe obrzeZza chodnikowe nalezy ukiada¢ z zastosowaniem podkladek i przekiadek
drewnianych o wymiarach co najmniej. grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, diugo$c minimum 5
cm wieksza niz szeroko$c obrzeza,
245 Beton i jego skiadniki

Do produkeji obrzezy nalezy stosowac beton wedlug PN-EN-206-1:2003 [2], klasy C20/15
i C25/30.

2.5. Materialy na fawe i do zaprawy

Na fawe nalezy stosowac kruszywo drobne (piasek), ktore powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN

13043:2004 [3].

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowe] powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST D-

08.01.01 ,Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sig recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2, Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowoinymi srodkami transportu po osiggnieciu

przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane].

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie

fransportu.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport pozostatych materiatow podano w D-08.01.01 , Krawezniki betonowe”.,

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [4].
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Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (fawa)

Podioze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (flawa) ze
zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta Zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda,

§.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podiozu w miejscu ize swiatlem
(odlegloscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentaciji projektowe;.

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczal szerokosci 1 cm. Nalezy wypelni¢ je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny
muszg by¢ wypelnione catkowicie na petng glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawea powinien wykonaé badania materiatdw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych | przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacii.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosci i gleboko$ci uszkodzen nalezy wykonaé¢ za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokiadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [5].
Sprawdzenie ksztaltu | wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami fablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokdadnosécig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatow powinny obejmowad wszystkie wiasciwosci okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiatdw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robdét

W czasie robot nalezy sprawdzac wykonanie:

- koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

- poditoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru fub piasku -
zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

- ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,

- niwelety gérnej plaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m

dhugosci

obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktoére powinno wykazywaé catkowite
wypetnienie badanej spoiny na peing gtebokos¢.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoine zasady odbioru robot
Ogodine zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Cdbiorowi robdt zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu podlegaja;
- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 \Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie koryta,
- rozs&cielenie i ubicie podsypki,
- ustawienie obrzeza,
- wypetnienie spoin,
- obsypanie zewnetrznej sciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197- Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
1:2000 cementdw powszechnego uzytku.

2. PN-EN 206- Beton. Czes¢ 1:Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnose
1:2003

3. PN-EN Kruszywa do miesznek bitumicznych | powierzchniowych utrwalen
13043:2004 stosowanych na drogach, lotniskach | innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu.
4, PN-99/B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze.
5. PN-B-10021/80  Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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7. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
03/01 parkingow i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania i badania
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D - 08.05.01.
SCIEK Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH
CPV 45232452-5
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem utozeniem Scieku z elementéw betonowych (60x50x10
cm} na posypce cementowo-piaskowej w ramach zadania: Przebudowa i rozbudowa drogi
powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Utozenie scieku z elementow betonowych (60x50x15 cm) na podsypce cementowo-piaskowej i fawie
C8/10.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy — elementy konstrukcji jezdni sluzacy do odprowadzania wod
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikow do projektowanych odbiornikéw (np. kanalizacji
deszczowej).

1.4.2. Sciek migdzyjezdniowy — element konstrukciji jezdni stuzacy do odprowadzenia wod opadowych
z nawierzchni na ktérych zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w rejonie zatok, placow.

1.4.3. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi, polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D.00.00.00. ,Wymagania ogdine”

1.5.0g6ine wymagania dotyczace roboét
Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0géblne wymagania dotyczace materialow

Ogoine wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-
00.00.00 Wymagania ogolne” pkt. 2.

Materiaty uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koncowy wyrdb
powinny spemia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodno$ci wyrobu budowlanegoe) zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.

2.2.Elementy betonowe 60x50x15 cm

Muszg spehniac atesty producenta.

2.3.Cement

Do podsypki zastosowac cement portlandzki zgodnie z PN-B-19701. Do zaprawy i na podsypke klasy
32,5. Cement przechowywac zgodnie z BN-88/6731-08.
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2.4.Piasek
Na podsypke cementowo-piaskowa nw PN-B-06712, a do zaprawy wg PN-B-06711.
2.5.Woda
Zastosowaé odmiane 1 wg PN-B-32250.
3. SPRZET
3.1.Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pki. 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu | zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
- wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt. 4.

4.2. Transport materialéw

Transport skiadnikow betonu i piasku powinien odbywac sie zgodnie z D-08.01.01.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogéine zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania scieku nalezy wytyczy¢ linie kraweznika i 0$ scieku zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

5.3. Ulozenie $cieku.

Sciek nalezy utozy¢ na wysokosci wpusty, w celu umozliwienia sptywu wody ze skarpy do wpustu.
Nalezy wykonac¢ przerwe w krawezniku w celu umozliwienia utozenia scieku.

Na tawie betonowej nalezy wykonal podsypke cementowo -—piaskowg o grubosci zgodnej z
dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogoine zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt. 6.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania materiatdéw przeznaczonych
do wykonania Scieku i przedstawic Inwestorowi do akceptacii.

Badania elementow powinny obejmowal sprawdzenie cech zewnetrznych, fizycznych i oraz
dopuszczainych odchylek.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rohét

Ogdine zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m wykonanego $cieku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega tawa betonowa oraz ulozenie $cieku z elementdéw betonowych. Zasady
odbioru okreslono w SST-1 "Wymagania ogblne" punkt 8.

8.2. Sciek uznaje sie za wykonany zgodnie z dokumentacjg projektowa jesli wszystkie wyniki badan i
pomiary speiniajg zalozone wymagania.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Zamawiajgcy ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci
rozbiorke wykonanej fawy, utozonego scieku i ponowne ich wykonanie wedtug zasad okreslonych w
niniejszej SST. Zamawiajgcy moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne wykonanych robot i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosé.

Roboty poprawkowe lub rozbidrkowe | ponowne wykonanie robdt Wykonawca wykona na wilasny
koszt w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ceny jednostkowe w tabeli kosztowe] majg charakter ryczaltowy i obejmujg dostawe materiatow
zawierajg catkowity koszt wykonania robot zgodnie z projektem budowlanym i niniejszg SST.
Cena 1mb wykonania scieku obejmuje:

- prace pomiarowe

- roboty przygotowawcze

- oznakowanie robot

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatdw podstawowych i pomocniczych

- przygotowanie wykopu pod tawg fundamentowg

- wykonanie szalunku fawy

- dostarczenie | wbudowanie mieszanki betonowej z zageszczeniem

- rozbidrka deskowania

- pielegnacja tawy betonowe;j

- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej

- ufoZzenie Scieku z prefabrykatow betonowych | wyregulowanie wg osi punktéw wysokosciowych
- wypelnienie spoin zaprawg cementowa z jej przygotowaniem
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- uporzadkowanie miejsca robot.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Powtarzalnych Elementdw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drog |
Mostow w Warszawie.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13388 Wspoine wymagania dla prefabrykatow z betonu.

PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.

PN-EN 13139 Kruszywo do zaprawy.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN 208-1 Beton Czes¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnose.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu.

PN-EN 934-2/A1 Zmiana.

PN-B-24620 Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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D - 09.01.01
ZIELEN DROGOWA

Kod CPV: 45112710-5
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmioctem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z zatozeniem i pielegnacjg zieleni drogowej w trakcie inwestycji polegajace;
na Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- zakladaniem i pielegnacja trawnikdw na terenie pfaskim i na skarpach,

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wiasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy
rozwoj.

1.3.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pki 1.4,

1.4. Ogdbine wymagania dotyczgce robot

Ogoine wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterysty-
ki:
- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosci,
- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze byc¢
zagruzowana, przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozkiadu roznych odpad-
kow roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej, chwastow, plewow), przy komposto-
waniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie
wymaganych cech | wskaznikow jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i $ciekami by-
towymi z osadnikdw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01, a torf uzyty jako kom-
ponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyrob uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem
i osadami z oczyszczalni sciekow pocelulozowych, przez okres okofo 3-ch miesiecy. Kompost z kory
sosnowej moze by¢ stosowany jako nawoéz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielert w okresie
jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.
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2.4. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion rdéznych gatnkow.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skiad gatunkowy, klase, numer normy
wg ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

2.5. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym skiadem chemicznym (zawartos¢ azotu,
fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie trans-
portu i przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni drogowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac sie mozliwoscig korzysta-
nia z nastepujgcego sprzetu:

- glebogryzarek, ptugdw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

- walu kolczatki oraz watu gladkiego do zakladania trawnikow,

- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki ggsiennicowej, koparki),

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace fransportu

Ogoline wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogd6ine zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5
5.2. Trawniki

5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikow
Wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- feren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonow lub kraweznikdw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng
(ok. 10 cm) | kompost (ok. 2 do 3 cm),

- przy zakfadaniu trawnikow na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac¢ sie 2 do
3 cm nad terenem,

- teren powinien by¢ wyrownany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna byc¢ rozscielona rowng warstwg i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem walem -
kolczatkg lub zagrabic,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpozniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze
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SST przewiduje inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sa w ilosci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST
przewiduje inaczej,

- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatkg,

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego
wyrdwnania i stworzenia dobrych warunkow dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion
nastgpito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac¢ watu gladkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg skiadu podanego w
SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikdw
Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikéw jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto
10 cm,

- nastgpne koszenia powinny sie odbywac w takich odstepach czasu, aby wysokos$¢ trawy
przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdw powinno by¢ wykonane z T+miesiecznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski
mozna przyjgc pierwszg polowe pazdziernika),

- koszenia trawnikow w calym okresie pielegnacji powinny sie odbywa¢ czesto i w
regularnych odstepach czasu, przy czym czestos¢ koszenia i wysoko$¢ ciecia, nalezy
uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; $rodki chwastobdcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoécia i dopiero po okresie 6
miesiecy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki
nawozOw nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ skiadniki wymagane w
poszczegodinych porach roku:

- wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot

Ogoine zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogodine” pkt 6.
6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

- oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),

- pomiaru odiegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

- wymiany gleby jatowej na ziemig urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej zemi,

ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacii projektowsj,

- gestosci zasiewu nasion,

- prawidiowe] czestotliwosci koszenia trawnikdw i ich odchwaszczania,

- okresow podiewania, zwlaszcza podczas suszy,

- dosiewania ptaszczyzn trawnikdw o zbyt matlej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robot przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

- prawidfowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),

- obecnosci gatunkdw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogéine zasady obmiaru robo6t

Ogéine zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
-m? (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacija projektowa, SST | wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” trawnika obejmuje:
- roboty przygotowawcze: oczyszcezenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi
urodzajnej, rozrzucenie kompostu,
- zaktadanie trawnikow,
- pielegnacie trawnikow: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-G-98011 Torf rolniczy
2. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy
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D - 07.01.01
OZNAKOWANIE POZIOME
Kod CPV: 45233290-8
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru oznakowania poziomego drég w trakcie robdt zwigzanych z inwestycjg pn. Przebudowa i
rozbudowa drogi powiatowej Nr 0265T Mieczyn — Wystepy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe opracowania dokumentacii
przetargowej i kontraktowe] przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywa-
niem i odbiorem oznakowania poziomego stosowanego na drogach o nawierzchni twardej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
cigglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwoijnych, strzatek, napiséw, symboli oraz in-
nych linii zwigzanych z oznaczniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.2. Znaki podtuzne - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem,
wystepujgce jako linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciggie.

1.4.3. Strzakki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzatki kierunkowe stuzagce do
wskazania dozwolonego kierunku jazdy oraz strzatki naprowadzajgce, ktére uprzedzajg o ko-
niecznosci opuszczenia pasa, na ktérym sie znajduja.

1.4.4. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i rowerzy-
stéw w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdéw.

1.4.5. Znaki uzupetniajgce - znaki w postaci symboli, napiséw, linii przystankowych oraz inne okre-
Slajgce szczegodlne miegjsca na nawierzchni.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drég - materialy zawierajgce rozpuszczainiki, woine od
rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, kitére mogag zosta¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp.
na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyz-
szonej. Materialy te powinny by¢ retrorefleksyjne.

1.4.7. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - farby nakiadane warstwg grubosci od 0,3
mm do 0,8 mm.

1.4.8. Materialy do znakowania grubowarstwowego - materialy naktadane warstwg grubosci od 0,9
mm do 5 mm. Nalezg do nich chemoutwardzaine masy stosowane na zimno oraz masy ter-
moplastyczne.

1.4.9. Materialy prefabrykowane - materialy, kiére {gczy sie z powierzchnig drogi przez kigjenie,
wtapianie, wbudowanie lub w inny sposob. Zalicza sie do nich masy termoplastyczne w arku-
szach do wtapiania oraz folie do oznakowan tymczasowych (z6ite) | trwatych (biate) oraz punk-
towe elementy odblaskowe.

1.4.10. Punktowe elementy odblaskowe - materialy o wysokoéci do 15 mm, a w szczegdinych wy-
padkach do 25 mm, kidre sg przyklejane lub wbudowywane w nawierzchnie. Majg rézny
ksztalt, wielkos¢ i wysokos¢ oraz rodzaj i liczbe zastosowanych elementow odblaskowych, do
ktorych nalezg szklane soczewki, elementy odblaskowe z polimetekrylanu metylu i folie odbla-
skowe.
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1.4.11. Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z materiatu o barwie zéttej, kiérego
czas uzytkowania wynosi do 3 miesiecy lub do czasu zakonczenia robot.

1.4.12. Okresowe oznakowanie drogowe - oznakowanie, ktérego czas uzytkowania wynosi do 6
miesiecy.

1.4.13. Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na oznakowanie
wykonane materiatami w stanie cieklym, w celu uzyskania widzialnoci oznakowania w nocy.

1.4.14. Materiat uszorstniajgcy - kruszywo zapewniajgce oznakowaniu poziomemu wiasciwosci an-
typoslizgowe.

1.4.15, Pozostate okreslenia sg zgodne z cbowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z de-
finicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdline wymagania dotyczace materiatéow

2.1.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M-
00.00.00 ,VWWymagania ogoine” pkt 2.

2.1.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow
Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drog musi posiadac
aprobate techniczna.

2.2. Badanie materiatow, ktérych jakosé budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, kitére budza watpliwosci
jego lub Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom okreslonym w
punkcie 2. Badania te Wykonawca zleci IBDIM lub akredytowanemu laboratorium. Badania powinny
by¢ wykonane zgodnie z \Warunkami technicznymi POD-97” [4].

2.3. Oznakowanie opakowafi

Wykonawca powinien zgdac¢ od producenta, aby oznakowanie opakowarn materialow do poziomego
znakowania drég bylo wykonane zgodnie z PN-O-79252 [2], a ponadto aby na kazdym opakowaniu byt
umieszczony trwaly napis zawieragcy:

- hazwe producenta i materiatu do znakowania drog,

- mase brutto i netto,

- numer partii i date produkgji,

- informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

- ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.

2.4. Przepisy okreslajace wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyczgce materialow podano w punkcie 2.6, a szczegdiowe wymagania
okreslone sg w ,Warunkach technicznych POD-97" [4].

2.5. Wymagania wobec materialow do poziomego znakowania drég

2.5.1. Materialy do znakowania cienkowarstwowego
Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby nakiadane warstwag grubo-
$ci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekte produkty zawieragce ciata state
rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub wodzie, ktére mogg wystepowaé w ukiadach
jedno- lub wieloskiadnikowych.
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Podczas nakiadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedziem, wat-
kiem lub przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub
w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne materiatdw do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata tech-

niczna odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

2.5.2. Materialy do znakowania grubowarstwowego
Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajgce nakiada-
nie ich warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm, jak masy chemoutwardzalne stosowane na
Zzimno oraz masy termoplastyczne.
Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- lub dwusktadnikowymi, mieszanymi
ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i nakiadanymi na nawierzchnie odpowied-
nim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng w wyniku reakcji chemicznej.
Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw, dostar-
czanymi w postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny da¢ sie podgrze-
wac do stopienia i aplikowaé recznie lub maszynowo. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohe-
zyjng przez ochtodzenie.
Wiasciwosci fizyczne materiatéw do znakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich ele-
mentow prefabrykowanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97
{4].

2.5.3. ZawartoS¢ skiadnikéw lotnych w materiatach do znakowania cienko- igrubo-

warstwowego
Zawarto$¢ skiadnikow lotnych (rozpuszczalnikdw organicznych) nie powinna przekraczaé w
materiatach do znakowania:

- cienkowarstwowego 30% (m/m),

- grubowarstwowego 2% (m/m).
Nie dopuszcza sie stosowania materiatow zawierajgcych rozpuszczalnik aromatyczny (jak
np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatéw
zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

2.5.4. Kulki szklane
Materialy w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ci$nie-
niem na materialy do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie
powrotne w kierunku pojazdu wigzki Swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.
Kulki szklane powinny charakteryzowac¢ sie wspéiczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wyka-
zywac odporno$¢ na wode i zawierac nie wiecej niz 20% kulek z defektami.
Kuiki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac stopien hydrofobizacji co najmniegj
80%.
Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-
97 [4].

2.5.5. Materiat uszorstniajgcy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien skitada¢ sie z naturalnego lub sztucznego twar-

dego kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej

szorstkosci (wlasciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie moze zawieraé wiecej

niz 1% czastek mniejszych niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatu uszorstniajgcego powin-

na by¢ okreslona w SST.

Materiat uszorstniajgcy oraz mieszanina kulek szklanych z materialem uszorstniajgcym powin-

ny odpowiadac wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97 [4].

2.5.6. Punktowe elementy odblaskowe

Punktowym elementem odblaskowym powinna by¢ naklejana, kotwiczona lub wbudowana w

nawierzchnie plytka z materiatu wytrzymujgcego przejazdy pojazddw samochodowych, zawie-

rajgca element odblaskowy umieszczony w ten sposob, aby zapewniat widzialno$¢ w nocy, a

takze w czasie opaddw deszczu.

Element odblaskowy (retrorefiektor), bedacy czescig punkiowego elementu odblaskowego

moze by¢:

- szklany lub plastikowy w catosci lub z dodatkowa warstwg odbijajgcg znajdujgcy sie na po-
wierzchni nie wystawionej na zewnalrz i nie narazong na przejezdzarie pojazdow,
- plastikowy z warstwg zabezpieczajaca przed Scieraniem, ktéry moze mie¢ warstwe odbija-

jaca tylko w miejscu nie wystawionym na ruch i w ktérym powierzchnie wystawione na
ruch sg zabezpieczone warstwami odpornymi na $cieranie.
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Profil punktowego elementu odblaskowego nie powinien mie¢ zadnych ostrych krawedzi od
strony najezdzanej przez pojazdy. Jesli punktowy element odblaskowy jest wykonany z dwu lub
wiecej czesci, kazda z nich powinna by¢ usuwalna tylko za pomoca narzedzi polecanych przez
producenta. Wysoko$¢ punktowego elementu nie moze by¢ wigksza od 25 mm. Barwa, w
przypadku oznakowania trwatego, powinna by¢ biata lub srebrzysta, a dia oznakowania cza-
sowego - zota.

Whasciwoéci punktowego elementu odblaskowego okresla aprobata techniczna, odpowiadaja-
ca wymaganiom POD-97 [4].

2.5.7. Wymagania wobec materiatow ze wzgledu na ochrone warunkdw pracy i Srodowiska
Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawiera¢ substancji zagrazaja-
cych zdrowiu ludzi i powodujgcych skazenie Srodowiska.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy do znakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowac stalo$¢ swoich
witasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy skiadowania w wa-
runkach okreslonych przez producenta.
Materialy do poziomego znakowania drég nalezy przechowywac w magazynach odpowiadajacych za-
leceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadow | w
temperaturze, dla:

- farb wodorozcienczalnych od 5° do 40°C,

- farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,

- pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robot,
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakcepiowanego przez Inzy-
niera:

- szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia

odpylajgce) oraz szczotek recznych,

- frezarek,

- sprezarek,

- malowarek,

- uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

- sprzetu do badan, okreslonych w SST.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodine wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Przew6z materialéw do poziomego znakowania drég

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajgcych szczel-
nos¢, bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci materiatéw. Pojemniki powinny byé
oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252 [2].

Materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chronigc opa-

kowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem prze-
WOoZOowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co naj-
mniej 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wyno-
si¢ co najwyzej 85%.

5.3. Jednorodno$é¢ nawierzchni znakowanej

Poprawnosé wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej. Nieréwnomier-
noéci ifalbc miejsca tatania nawierzchni, ktore nie wyrdzniajg sie od starej nawierzchni i nie majg wiek-
szego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje sie za powierzchnie jednorodne. Dia po-
wierzchni niejednorodnych nalezy ustali¢ w SST wymagania wobec materialu do znakowania na-
wierzchni.

5.4. Przygotowanie podloza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z
pyiu, kurzu, piasku, smardw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST
i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢
czysta i sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu dokiadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykona¢ przedznakowanie,
stosujac sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, ,Instrukcji 0 znakach drogowych po-
ziomych” [3], SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowacd nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcienczong roz-
puszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Pocza-
tek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ maig kreska poprzeczna.

W przypadku odnawiania znakowania drogi, gdy stare znakowanie jest wystarczajgco czytelne i zgod-
ne z dokumentacjg projektows, mozna przedznakowania nie wykonywac.

5.6. Wykonanie znakowania drogi

5.6.1. Dostarczenie materiatdw i spetnienie zalecen producenta materiatdw
Materialy do znakowania drogi, speiniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ do-
starczone w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST,
producenta oraz wymaganiami znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przy-
padku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymieszac w cza-
sie od 2 do 4 min do uzyskania peinej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika
malowarki zaleca sie przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowa¢ do malowania
mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje sie calkowicie wymieszac
lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naklada¢ réwnomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST, zachowujgc wymia-
ry i ostros¢ krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy grze-
bienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podkiadanej na drodze malowarki. llos¢
farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie
roznic od ilosci ustalonej, wiecej niz 0 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z au-
tomatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstnia-
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jacym. W przypadku mniejszych prac, wielkos¢, wydajnos¢ i jakosc¢ sprzetu nalezy dostosowac
do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczaca rodzaju sprzetu | sposobu wykonania znakowa-
nia podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

5.6.3. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi
Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatdw, a w przy-
padku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.
Materiat znakujgcy nalezy nakiada¢ réwnomierng warstwg o gruboséci ustalonej w SST, zacho-
wujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sig kontrolowac przy
pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej, podkiadanej na drodze ma-
lowarki. llos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez $rednie zuzycie na metr kwadra-
towy, nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz 0 20%.
W przypadku mas termoplastycznych wszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonywane przy
uzyciu urzadzen samojezdnych z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami
szklanymi z ew. materialem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydaj-
nosc¢ i jakosé sprzetu nalezy dostosowaé do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczaceq rodzaju
sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy. W
przypadku znakowania nawierzchni betonowej nalezy zastosowac podkiad (primer) poprawia-
jacy przyczepnosé nakiadanego termoplastu do nawierzehni.
W przypadku dwusktadnikowych mas chemoutwardzalnych prace mozna wykonywac recznie,
przy uzyciu prostych urzgdzen, np. typu ,Plastomarker” lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera.

5.6.4. Wykonanie znakowania drogi punktowymi elementami odblaskowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow, a w przy-
padku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Przy wykonywaniu znakowania punktowymi elementami odblaskowymi nalezy zwracac szcze-
goéing uwage na staranne mocowanie elementow do podioza, od czego zalezy trwatos¢ wyko-
nanego oznakowania.

Nie wolno zmienia¢ ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwagi na mozliwos¢ uzyska-
nia roznej jego przyczepno$ci do nawierzchni i do materiatow, z ktérych wykonano punktowe
elementy odblaskowe.

W przypadku znakowania nawierzchni betonowych nalezy zastosowaé podktad (primer) po-
prawiajgcy przyczepnos¢ przyklejanych punktowych elementow odblaskowych do nawierzchni.

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejacego oznakowania poziomego, czynnosc¢ te nalezy wyko-
nac¢ jak najmniej uszkadzajgc nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywac usuwanie oznakowania:

cienkowarstwowego, metoda; frezowania, piaskowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,
grubowarstwowego, metodg frezowania,

punktowege, prostymi narzedziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie mogg wplywac ujemnie na przyczepno$¢ nowego
oznakowania do podioza, na jego szorstkos¢, trwatosc oraz na wiasciwosci podtoza.

Usuwanie oznakowania na czas robdt drogowych moze byé wykonane przez zamalowanie nietrwatg
farbg barwy czarnej.

Materialy pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usuna¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty $ro-
dowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogoine zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Badanie przygotowania podioza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punkiu 5.5.
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6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1. Widzialno$¢ w dzien

Widzialnos¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspotczynnikiem luminancji | barwg oznako-
wania.

Do okreslenia odbicia $wiatla dziennego lub odbicia oswietlenia drogi od oznakowania stosuje
sie wspodiczynnik luminancji w Swietle rozproszonym

Q= LI/E,
gdzie:

Q - wspétczynnik luminancji w $wietle rozproszonym, med m? Ix”,

L - luminancja pola w $Swietle rozproszonym, mcd/mz,

E - oswietlenie plaszczyzny pola, Ix.
Pomiary luminancji w $wietle rozproszonym wykonuje sie w praktyce miernikiem luminancji wg
POD-97 [4]. Wartos¢ wspdtczynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania swiezego, barwy:

- biatej na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 130 med m™2 Ix”,

- biatej na nawierzchni betonowej, co najmniej 160 med m™ Ix”,

- z6ltej, co najmniej 100 med m? x™"

Pomiar wspoiczynnika luminancji w Swietle rozproszonym moze by¢ zastgpiony pomiarem
wspotczynnika luminancji 8, wg POD-97 {4]. Wartos¢ wspdiczynnika B powinna wynosi¢ dla
oznakowania swiezego, barwy:

- biatej, co najmnigj 0,60,

- 20#ej, co najmnigj 0,40.
Wartos¢ wspdtczynnika  powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego barwy:

- biatej, po 12 miesigcach uzywalnosci, co najmniej 0,30,

- 20#te], po 1 miesigou uzywalnosci, co najmniej 0,20.
Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg POD-97 [4] przez wspdirzedne chromatyczno-
§ci x iy, ktére dla suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez czte-
ry punkty narozne:

Punkt narozny 1 2 3 4

Oznakowanie bia- X 04 0,3 0,3 0,34
fe: y 0,4 0,3 0,3 0,38

Oznakowanie 206 X 0,5 0,5 0,5 0,43
te: y 0,4 0,5 0,5 0,48

6.3.1.2. Widzialno§¢ w nocy
Za miare widzialno$ci w nocy przyjeto powierzchniowy wspdlczynnik odblasku R, okreslany
wg POD-97 [4].
Wartos¢ wspofczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego w stanie suchym,
barwy:
- biatej, co najmniej 300 med m™ Ix”,
- z6ltej, co najmniej 200 med m2 Ix™".

Warto$¢ wspdtczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania uzywanego:

a) cienko- | grubowarstwowego barwy:

- biate], po 12 miesigcach eksploatacji, co najmniej 100 mcd m2ix",

- z6ltej, po 1 miesigcu eksploatacii, co najmniej 150 med m2 Ix”,

b) folii:

- dla oznakowan trwatych i diugotrwalych (bialych), co najmniej 300 med m? Ix”,

- dla oznakowan tymczasowych (2éltych), co najmniej 300 med m2ix?

6.3.1.3. Szorstkos¢ oznakowania

Miarg szorstkos$ci oznakowania jest wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Te-
ster) mierzona wahadtem angielskim, wg POD-97 [4]. Wartos¢ SRT symuluje warunki, w kto-
rych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokadg kot przy predkosci 50 km/h na mo-
krej nawierzchni.
Wymaga sie, aby wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu:

- $wiezym, co najmniej 50 jednostek SRT,

- Uzywanym, w ciggu catego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT.
Dla punktowych elementdw odblaskowych badan szorstkosci nie wykonuje sie.
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6.3.1.4. Trwatos¢ oznakowania
Trwato$¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na zasadzie po-
rownania z wzorcami, wg POD-97 [4], powinna wynosi¢ po 12-miesiecznym okresie ekspioata-
cji oznakowania wykonanego:
- farbami wodorozcienczainymi, co najmnigj 5,
- pozostalymi materiatami, co najmniej 6.

6.3.1.5. Czas schniecia oznakowania (wzgl. czas przejezdnosci oznakowania)
Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uplywajacy miedzy wykonaniem oznako-
wania a jego oddaniem do ruchu.
Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez produ-
centa, z tym Ze nie moze przekraczac 2 godzin.

6.3.1.6. Grubos¢ oznakowania
Grubos¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad goérng powierzchnie nawierzchni, powinna wy-
nosi¢ dia:
- oznakowania cienkowarstwowego (grubo$¢ na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej
800 um,
- oznakowania grubowarstwowego, co najwyzej 5 mm,
- punktowych elementéw odblaskowych umieszczanych na czesci jezdnej drogi, co najwyzej
15 mm, a w uzasadnionych przypadkach ustalonych w dokumentacji projektowej, co
najwyzej 25 mm.
Wymagania te nie obowiagzujg, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materialu cienkowarstwowego lub
grubowarstwowego
Wykonawca wykonujgc znakowanie poziome z materiatu cienko- lub grubowarstwowego przeprowa-
dza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, lub
zgodnie z ustaleniem SST, nastepujgce badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:
- sprawdzenie oznakowania opakowan,
- wizualng ocene stanu materialu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97 [4],
b) w czasie wykonywania pracy:
- pomiar grubosci warstwy oznakowania,
- pomiar czasu schniecia, wg POD-97 [4],
- wizualng ocene réwnomiernosci roziozenia kulek szklanych,
- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa i
Jnsirukcjg o znakach drogowych poziomych” [3],
- wizualng ocene réwnomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na cafej szerokosci linii,
- 0znaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [4].
Protokoét z przeprowadzonych badan wraz z jedng probkg na blasze (300 x 250 x 0,8 mm) Wykonawca
powinien przechowac do czasu uptywu okresu gwarancji.
W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zlecic wy-
konanie badan:
- widzialnosci w dzien,
- widzialnosci w nocy,
- szorstkosci,
odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych w
Warunkach technicznych POD-97" [4]. Jezeli wyniki tych badan wykazg wadliwo$¢ wykonanego ozna-
kowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy.

6.3.3. Badania wykonania znakowania poziomego z punktowych elementéw odblaskowych
Wykonawca wykonujgc znakowanie z prefabrykowanych elementéw odblaskowych przepro-
wadza, co najmniej raz dziennie lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujgce badania:
- sprawdzenie oznakowania opakowan,
- sprawdzenie rodzaju stosowanego kleju lub innych elementow mocujacych, zgodnie
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z zaleceniami SST,
- wizualng ocene stanu elementow, w zakresie ich kompletnosci | braku wad,
- wilgotnosci wzglednej powietrza,
- temperatury powietrza i nawierzchni,

-pomiaru czasu oddania do ruchu (schnigcia),

- wizualng ocene liniowosci przyklejenia elementow,
- rownomiernosci przyklejenia elementdw na catej dlugosci linii,

-zgodnosci wykonania oznakowania z dokumentacja projektowg i ,Instrukcjg o znakach

drogowych poziomych” [3].
Protokét z przeprowadzonych badan wraz z probkami przyklejanych elementéw, w liczbie okreslonej w

SST, Wykonawca przechowuje do czasu uplywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego Inzynier moze zleci¢ wy-

konanie badan:

- widzialnosci w dzien,
- widzialnosci w nocy,
odpowiadajgcych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 | wykonanych weditug metod okreslonych w
~Warunkach technicznych POD-97" [4]. Jesli wyniki tych badan wykazg wadliwo$¢ wykonanego ozna-
kowania to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym- Zamawiajgcy.

6.3.4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatdw i wykonanego oznakowania

Materiaty do znakowania
Lp. | Rodzaj wymagania Jednostka cienkowars- | grubowars-
twowego twowego
1 Zawarto$¢ skiadnikow lotnych w mate-
riatach do znakowania
- rozpuszczalnikbéw organicznych % (m/m) <30 <2
- rozpuszczalnikbw aromatycznych % (m/m) <10 -
- benzenu i rozpuszczalnikow % (m/m) 0 0
chlorowanych
2 Wspotczynnik zatamania $wiatta kulek | wspdicz. >1,5 >1,5
szklanych
3 Wspétczynnik luminancji Q w $wietle
rozproszonym dla oznakowania $wieze-
go barwy:
- biatej na nawierzchni asfaltowej med m? Ix” >130 > 130
- z0itej med m™ Ix* > 100 > 100
4 Wspétczynnik luminancii § dla oznako-
wania Swiezego barwy
- biatej wspoicz. > 0,60 20,60
- z6Mej wspdicz. B > 0,40 > 0,40
5 Powierzchniowy wspofczynnik odblasku
dla oznakowania Swiezego w stanie
suchym barwy:
- biatej medm?ix'  |>300 >300
- zbktej med m? x| > 200 > 200
6 Szorstko$¢ oznakowania wskaznik
- $wiezego SRT > 50 250
- uzywanego (po 3 mies.) SRT > 45 > 45
7 Trwatos¢ oznakowania wykonanego:
- farbami wodorozcienczalnymi wskaznik >5 >5
- pozostatymi materiatami wskaznik >6 >6
8 Czas schniecia materialu na nawierzch- | h <2 <2
ni
9 Grubos¢ oznakowania nad powierzchnig
nawierzchni
- bez mikrokulek szklanych um <800 -
- z mikrokulkami szklanymi mm - <5
10 | Okres statosci wtasciwosci materiatow miesiecy >6 >6
do znakowania przy skltadowaniu

6.4. Tolerancje wymiarow oznakowania

6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania
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Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg projektowsg
i ,Instrukcig o znakach drogowych poziomych” 3], powinny odpowiadac nastepujacym warun-
kom:

- szeroko$¢ linii moze rozni¢ sie od wymaganej o + 5 mm,

- diugosé linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej 0 50 mm lub wigksza co
najwyzej o 150 mm,

- dla linii przerywanych, diugos¢ cykiu skladajgcego sie z linii i przerwy nie moze odbiegac
od $redniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz = 50 mm diugosci wymaganej,

- dla strzatek, iiter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchyiki
od wymaganego wzoru niz = 50 mm dla wymiaru dtugosci i £ 20 mm dla wymiaru szero-
kosci.

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji
ruchu, nalezy dokiadnie usuna¢ zbedne stare oznakowanie.

6.4.2. Tolerancje przy odnawianiu istniejacego oznakowania
Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazy¢ do pokrycia peinej powierzchni istnie-
jacych znakdw, przy zachowaniu dopuszczalnych tolerancji podanych w punkcie 6.4.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
znakow lub liczba umieszczonych punktowych elementow odblaskowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST | wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tokrancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robd6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, w zaleznoéci od przyjetego sposobu wykonania ro-
bét, moze byé dokonany po:

- oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,

- przedznakowaniu,

- frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowania materiatem grubowarstwowym,

- usunieciu istniejgcego oznakowania poziomego,

- wykonaniu podkiadu (primera) na nawierzchni betonowej.

8.3. Odbior ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokonaé po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw po-
miaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
Sprawdzeniu podlegaja cechy oznakowania okreslone w POD-97 [4].
Zaleca sie stosowanie nastepujacych minimalnych okresdw gwarancyjnych:

a) dla oznakowania cienkowarstwowego:

- na odcinkach zamiejskich, z wylaczeniem przejs¢ dia pieszych: co najmniej 12 miesiecy,

- ha odcinkach przej$¢ przez miejscowosci: co najmniej 6 miesiecy,
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- na przejéciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: co najmniej 6 miesiecy,

- na przejéciach dia pieszych w miejscowosciach: co najmniej 3 miesigce,

- dla oznakowania grubowarstwowego lub znakowania punktowymi elementami odblasko-
wymi: co najmniej 24 miesigce.

W niektorych przypadkach mozna rozwazaé ograniczenia okresow gwarancyjnych dia ozrekowar:

a) cienkowarstwowych

- dla wymalowan farbami problematyczne jest udzielenie gwarancji na wykonane oznakowa-
nie w przypadku nawierzchni, ktérych czas uzytkowania jest krotszy niz jeden rok oraz dla
oznakowarn wykonanych w okresie od 1 listopada do 31 marca,

- na nawierzchniach bitumicznych o warstwie $cieralnej spekanej, kruszacej sie, z luznymi
grysami, pozgdane jest skroci¢ okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 6 miesiecy,
przejs¢ dla pieszych i drobnych elementéw do 3 miesiecy,

- na nawierzchniach kostkowych o réwnej powierzchni w dobrym stanie, pozadane jest skro-
ci¢ okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 3 miesiecy, przejs¢ dla pieszych i drdo-
nych elementow do 1 miesiaca,

- na nawierzchniach drogowych o silnie zdeformowanej, spekanej, luszczgcej sie powierzch-
ni, na ztgczach podtuznych jesli sg niejednorodne, tj. ze szczelinami, garbami podtuznymi i
poprzecznymi, na nawierzchniach smotowych (takze z powierzchniowym utrwaleniem smo-
1g), na nawierzchniach kostkowych w zlym stanie (nieréwna powierzchnia, kostka uszko-
dzona, braki kostki, luzne zanieczyszczenia w szczelinach miedzy kostkami niemozliwe do
usuniecia za pomocg szczotki i zamiatarki) - w zasadzie gwarancji nie powinno sie udzielaé,

- w przypadku stosowania piasku lub piasku z solg do zimowego utrzymania drog, okres
gwarancyjny nalezatoby skréci¢ do maksimum 9 miesiecy przy wymalowaniu wiosennym i
do 6 miesiecy przy wymalowaniu jesiennym;

b) grubowarstwowych

- na nawierzchniach bitumicznych utozonych do 1 miesigca przed wykonaniem oznakowania

masami chemoutwardzalnymi i termoplastycznymi pozadane jest skréci¢ okres gwarancyj-
ny dia linii segregacyjnych do 1 roku, dla przejé¢ dla pieszych i drobnych elementow do 9
miesiecy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- przygotowanie i dostarczenie materiatow,

- oczyszezenie podioza (nawierzchni),

- przedznakowanie,

- nanjesienie powtoki znakdw na nawierzchnie drogi o ksztattach | wymiarach zgodnych z
dokumenta cjg projektowg i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”,

- ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji technicz-
nej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. Wymaga-

nia podstawowe.
10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatacznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospo-
darki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 18, poz. 120)
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Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,I” - informacje, Instrukcje. Zeszyt nr
55. IBDiM, Warszawa, 1997.
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